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1. KOMPONENT: PV 818.XX
2. KOMPONENT: PH 818

TANIM

iki bilesenli, poliliretan regine esash, yiiksek darbe
dayanimi ve yiksek ¢izilme direnci ile 6n plana ¢ikan
multicoat verniktir. Multicoat 6zelligi sayesinde hem
dolgu hem de son kat wvernik olarak
uygulanabilmektedir. Ahsap ylzeylere cok iyi yapisir
ve vylzeyde dolgun ve elastik bir film tabakasi
olusturur.

KULLANILDIGI YERLER

ic mekanlarda kullanilan kaplamali MDF ve ahsap
ylzeylerin Gzerinde koruma saglamak ve dekoratif bir
gorinim elde etmek amaci ile uygulanan multicoat
verniktir.

YUZEY HAZIRLIGI
Uygulama yapilacak metoda ve ahsaba bagli olarak
ahsap ylzey uygun bir sekilde temizlenir ve kurutulur.

TEKNIK OZELLIKLER

Yogunluk 1,02+0,05 g/cm’

Ambalaj Viskozitesi 26+2" (20°C, DING)

Uygulama Viskozitesi 13-15” (20°C, DIN4)

Kati Madde Miktari (agirlikga) | 50+2 %

Kullanim Omrii 3-3,5 saat

PARLAKLIK SECENEKLERI

Uriin Adi
FU PU MAT-10 MULTICOAT BY STRONG

FU PU MAT-25 MULTICOAT BY STRONG

Kisa Kod
PV 818.10
PV 818.25
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Filli Boya Ultra Poliiliretan
Mat Vernik (1+1) Strong

UYGULAMA ONERILERI

Kaplamali MDF ve ahsap vylzeylere uygulanir.
Kaplamali MDF yiizey (zerine uygulandiginda ilk kat
80-100 gr/mz, yarim saat sonra puriz zimparasl
yapilarak her kat 125-150 gr/m” olacak sekilde 2 kat
uygulama yapllir.

UYGULAMA BILGILERI
Uygulama Yontemi Air sprey veya air mix havali
tabanca

Uygulama Viskozitesi | 13-15 sn. (20°C, DIN4)

Uygulama Kosullar 15°C - 30°C, %40-%70 RH

Uygulama Miktar 300-350 gr/m”

Dokunma Kurumasi 10 dk.

istifleme Kurumasi 24 Saat*

*22°C’ye gére belirlenen siirelerdir.

KARISIM ORANI
Uriin Ad Kisa Kod Agirlikga | Hacimce
FU PU MAT 100 o
MULTICOAT PV 818.XX L 98 BIRIM
VER STRONG BIRIM
FU PU MAT 100 o
MULTICOAT PH 818 e 103 BIRIM
SERT STRONG BIRIM
FS PU TINER* PT 607* 20 BIiRIM 23 BiRIM

*Tavsiye edilen incelticidir.

SARFIYAT

Filli Boya Ultra Politiretan Mat Vernik (1+1) Strong’un
1 kilogrami ile tek kat halinde ylizey uygulama
sartlarina bagh olarak 6-8 m? alan kaplanabilir. Kesin
sarfiyat icin kontrolli numune calismasi yapilmalidir.

DEPOLAMA

Kapagl acilmamis orijinal ambalajinda 1 vyildir. lyi
havalandiriimis, direkt glines 15181 gormeyen, 5°C-30°C
sicakhklar arasinda ve yangin sondiirme oOnlemleri
alinmis ortamlarda muhafaza edilmelidir.
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Filli Boya Ultra Poliiliretan
Mat Vernik (1+1) Strong

Test Standardi/Kaynak

Laboratuvar Adi

Simge

Rapor

Rapor No.

Bu standart, oyuncaklarla
oynayan c¢ocuklarin
ulasamayacagi
malzemeler disinda
oyuncak béliimlerinden
ve oyuncak
malzemelerinden gesitli
agir metallerin gogl icin
ozellikleri ve deney
metotlarini kapsar.

SGS Supervise
Go6zetme Etld Kontrol
Servisleri A.S.

Yapilan analizler
neticesinde Uriin
iceriginde EN 71/3
Standardi igerisinde yer
alan agir metalleri
belirtilen kosullara gére
icermemekte ve/veya
icermektedir.

TR 1979143-RV1

Gerektiginde iiriinlerin saglk-giivenlik-tasima riskleri ve ©onlemleri ile ilgili ayrintih bilgilere Malzeme Giivenlik Bilgi

Formundan ulasabilirsiniz.

Yalnizca profesyonel kullanim igindir.

Bu teknik foy, normal sartlar ve laboratuvar verileri temel alinarak hazirlandigindan yukarida yeterli bulunmayan detaylar igin teknik personele danisiniz. Aksi
halde bilgi yetersizligi sonucu ortaya gikacak hatalar Uretici firmaya sorumluluk yliklemez. Bu bilgilerin degistirilme hakki firmamizca sakhdir.
Bu iiriin; TS-EN 1SO 9001, TS-EN ISO 14001, TS 45001, TS-EN 1SO 50001, TS I1SO 10002, TS ISO/IEC 27001 standardina uygunluk belgesine sahip Betek A.S.

tarafindan iiretilmektedir.
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